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INTRODUZIONE

Da moalti anni e con apprezzabili risultati Sa sul piano conoscitivo
che trasformativo, i Servizi di prevenzione dele Us ddl'Emilia-
Romagna operano nel comparto della ceramica.

S tratta di un comparto produttivo di notevoli dimensioni sa sotto
il profilo dela rilevanza economica e occupazionde (circa 24.000
addetti in Emilia-Romagna) che sotto il profilo dei rischi ambientdi e
lavorativi. Proprio per questo duplice aspetto, che perdtro in acune
redta locdi caraterizza in modo quas unidimensionde le strutture
produttive locdi, limpegno de Servizi di prevenzione (prima de
Consorzi intercomundi poi delle Us), & stato continuativo nel tempo e
progressvamente rivolto dl'indeme dei rischi presenti: dd rischio di
saturnismo a rumore, agli infortuni sul lavoro.

Di questo impegno le tappe piu significative sono rappresentate
dal'attivita di indagine sulla gravita e diffusone de rischio di
esposizione a piombo dei lavoratori ceramisti e dai successivi interventi
di prevenzione e rissnamento ambientale che, a partire dagli anni '70,
hanno progressvamente consentito di edtirpare quas totamente la
piaga del saturnismo dalla nostra regione. Di tali risultati e stata dita
perdtro ampia informazione sa mediante un'articolata ed autorevole
presenza degli operatori nel dibattito tecnico-scientifico in occasione di
convegni e congress italiani e internazionali () sia attraverso apposite
pubblicazioni edite dala Regione e dagli Enti locdi (2).

Successivamente, anche in relazione agli obiettivi definiti ddla
programmazione sanitaria locde e regionde (3), lintervento di
prevenzione S € esteso ad dtri fattori /o Stuazioni di rischio di
specifica rilevanza per il comparto, investendo sia fenomeni di
particolare gravita come gli infortuni (4), Sa la condizione lavorativa
della donna in gravidanza (5), Sa piu complessvamente i problemi
conness d monitoraggio ambientale e biologico delle Stuazioni a
maggior rischio, realizzando tra l'atro forme specifiche di



informazione e documentazione sull'innovazione tecnologica, sulle
potenzidita di bonifica e risanamento (6).

A quedta dtivita di conoscenza e bonifica degli ambienti di lavoro, non
e stato peratro estraneo il sistema delle imprese operanti nel comparto che,
a di la dele forme piu 0 meno estese di conflittudita presenti nelle relazioni
indugtriai, hanno in generale positivamente concorso ad miglioramento della
Stuazione ambientale; cosi come un concorso fondamentale & venuto dalle
organizzazioni dndacali dei lavoratori che in modo condstente hanno
sviluppato iniziative nel settore, sia sul piano della contrattazione che piu in
generale dell'assetto produttivo e territoriale.
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Uno dei fattori di rischio indagati, caratterizzati da estesa diffusione ma
anche da Situazioni di particolare gravita, e rappresentato dal rumore; rischio
che, anche nel comparto ceramico, presenta un elevato numero di lavoratori
esposti ed una significativa consistenza di malattie professionai (7).

Soprettutto  negli  ultimi anni, proprio  sui  rischi  derivanti
dall'esposizione professonale a rumore industriale, crescente é stato
I'impegno delle Us e ddla Regione; impegno che é approdato a rilevanti
risultati sia sul piano tecnico-scientifico (8) che ddla bonifica delle
Stuazioni lavorative.

A partire dalla ricca esperienza redlizzata nel comparto ceramico da un
lato, e dall'dtrettanto ricca esperienza realizzata dai Servizi di prevenzione
sul "rischio rumore' - entrambe peraltro riconducibili ale priorita definite
dal Il Piano sanitario regionde (9) - S e programmato ed avviato un vero e
proprio piano mirato di prevenzione volto ad individuare e bonificare le
Stuazioni lavorative dd comparto, in cui diffus ed eevati sono i rischi
professionali da rumore.

Aggiornate ed approfondite indagini ambientali  sull'inquinamento
acustico nel vari reparti del comparto, avevano evidenziato negli anni
passati, pur con ampi differenziazioni, la presenza di devai liveli di
esposizione a rumore. Dette Stuazioni di  esposizione professionde
cogtituivano peratro la causa di un elevato numero di ipoacusie da rumore
riconosciute ddl'lnail come malattie professionali. Basti pensare che solo in
Emilia-Romagna, nell'arco di un decennio (10) sono state 1200 le rendite
erogate dall'l stituto assicuratore.

Rispetto a tale fenomeno molti sono stati gli studi e le ricerche condotti
nell'ambito di iniziative rivolte d comparto ceramico. Colpisce tuttavia,
scorrendo gli atti dei piu importanti convegni redlizzati nd settore (l) una
certaripetitivita di dati e di considerazioni



relativamente a rumore, non riscontrabile in riferimento ad dtri
fattori di rischio, ripetto a quai - invece - S avverte il mutamento,
anche assal rapido, della Situazione aziendale.

La ipoacusa da rumore era ed € la piu diffusa malattia
professonade del comparto, cos come, perdtro, di atri settori
manifatturieri ad elevata rumorosita; cio nonostante una diminuzione
della patologia, a differenza di quanto & accaduto per dtre patologie
professondi tipiche di questo comparto industriale, non s € ancora
delineata in termini apprezzabili.

Osservando infatti i risultati degli accertamenti sanitari periodici
effettuati dai Servizi ad opera ceramisti (12) 9 rileva come la
prevdenza delle forme piu gravi di ipoacusa da rumore,
indennizzabili  dal'lnall, resti praticamente invariata nel tempo,
mentre diminuisce in modo significativo la prevaenza di slicos, di
bronchite cronica ostruttiva e restano assa contenuti 1 liveli di
esposizione a piombo.

Quelo dela ceramica, dunque, nonostante le massicce
ristrutturazioni, resta un comparto rumoroso, non significativamente
diverso sotto questo aspetto dalla ceramica di ieri, anche se il
mutamento della tecnologia ha modificato la mappa del rumore e le
sue caratteristiche: in dcuni repati i liveli appaiono diminuiti,
mentre sono aumentati in atri, cosi come sono compars rumori
impulsivi laddove questi erano assenti.

Le cause del permanere di questo fattore di rischio in un settore
che pure ha sostanzidmente bonificato ne luoghi di lavoro
I'inquinamento da polveri aerodisperse (cosi importante fino a non
molti anni fa), sono state sostanziamente due: l'introduzione di
impianti non insonorizzati elaloro concentrazione nello spazio.

Per quanto concerne in particolare il primo aspetto va
sottolineato come persista nel mercato, in carenza di vincoli esterni,
la prass di un'attivita di progettazione e di produzione di impianti
caratterizzata unicamente da un tipo di domanda orientata
dl'efficienza produttiva della macchina e solo in parte ala sua
Sicurezza e alaintensitadel rumore prodotto (13).

Vi sono, e vero, eccezioni dla regola aziende senshbili, che
hanno effettuato importanti interventi di bonifica; il passaggio da
una interessante sperimentazione individuae ala generdizzazione
dell'adozione di bonifiche e tuttavia ancora una prospettiva, la cui
realizzazione passa anche attraverso |'adozione e la generalizzazione
di vincoli normétivi.

Basti pensare, a questo riguardo, come la fase decisiva per la
riduzione dell'inquinamento da aerodispers al'interno e al'esterno
del luogo di lavoro, sia stata rappresentata dal varo del decreto
attuativo della legge 615/66, che impose dle aziende l'ingtalazione
di impianti di abbattimento. E' pur vero che I'applicazione di tde



normativa fu resa efficace nd comprensorio ddle ceramiche, da un
vaso  movimento  codruito da  amminidrazioni pubbliche,
organizzazioni sSndacdi, lavoratori, cittadini; tuttavia se, come sempre,
la partecipazione ebbe una funzione fondamentde di acceerazione, il
vincolo legidativo risulto determinante.

Per quanto concerne il contenimento dd rumore ne luoghi  di
lavoro esste un dettato di legge (art. 24 del Dpr 303/56) che pur ndla
Sua estrema concisone, circostanzia con chiarezza il problema laddove
il rumore sSa danoso a lavoratori, occorre adottare le misure di
bonifica tecnicamente posshbili per ridurlo. Non sfugge tuttavia la
difficolta di applicazione, Stuazione per Stuazione, di questa norma e
le contestazioni che eso puo far sorgerer chi dabilisce che una
determinata rumorodta da dannosa a lavoraori? Qudi sono le
bonifiche tecnicamente possibili?

kkkkk

S trata di problemi di grande rilevanza oltreché giuridica,
operativa;, problemi che comunque, d di la ddl'aggiornamento de
quadro di rifeimento  normaivo, impongono adeguat  liveli  di
qualificazione e gpprofondimento tecnico-scientifico.

Il Convegno, promosso congiuntamente dale Us e ddla Regione
(14) nel febbraio 1990 ha cercato di fornire risposte a queste domande,
prendendo le mose da unegpeienza dd Sevizio di medicina
preventiva e igiene dd lavoro ddl'Ud di Scandiano e ddla volonta
comune de Sewvizi dd gruppo regionale ceramica (15) di dare
maggiore incigvita d loro operato in tema di prevenzione dei danni da
rumore.

Con specifico riferimento dl'esperienza dd Servizio di medicina
de lavoro di Scandiano/ a disanza di dcuni anni ddl'ultima campagna
di rilevazione de liveli di rumorogta in ceramica, i cui risultati furono
presentati a convegno di Casalgrande (11), S ritenne opportuno
proporre nuovamente un piano di misure, per indegare e e come le
modifiche tecnologiche intercorse avessero cambiato la mappa dd
rumore in questo comparto.

Rispetto a passato, due sono dati i cambiamenti metodologici
rilevanti apportati dle procedure gia adottate |'effettuazione dd
campionamento del reparti in cui intervenire con criteri  Satisticamente
rigorod in modo da ottenere un campione rappresentativo ddlintera
redta de comparto; la misurazione de liveli di esgpodzione de
lavoratori per mezzo di dosmetri applicati per l'intero turno di lavoro a
un numero sgnificativo di operatori.

S sono ottenuti cosl, con ragionevole atendibilita, i liveli medi di
esposizione in tutti i reparti della ceramica. Insieme, come era gia stato



fatto in passato, 9 sono misurati i liveli di emissone sonoradelle
diversefonti.

Accanto dlamisuradel fattore di rischio S € provveduto dtresi
dlarevisone dd quadro del danni cheil rumore provocadl‘organo di
senso. E stato cosi effettuato un riesame del tracciati audiometrici
eseguiti negli ultimi due anni alavoratori ceramisti avendo curain
particolare di selezionarei lavoratori senza pregresse esposizioni
professondi arumore a di fuori del comparto e traquesti piu
SHettivamente i lavoratori con esperienzalavordtivain reparti con
liveli di eposzioneinferiori a90 Leg A.

S sono cosl studiati senza ragionevoli possibilitadi dubbio dii
effetti del rumore da ceramica e in particolare del rumore compreso tra
85e90 Leg A liveli trai qudi S collocala grande maggioranza di
reparti.

Ladocumentazione e lo studio delle bonifiche effettuate o possbili
edato il terzo obiettivo di questo piano di lavoro. Nd corso dei
sopraluoghi e de rilevamenti di rumorositas e osservato discusso
indagato giungendo ad dcune conclusoni:

?? esgeunamolerilevante di bonifiche tecnicamente possibili: di
fatto sono state redizzate in modo spontaneo o su indicazione del
Sarvizio da molte aziende distribuite su tutto il territorio;

?? queste bonifiche tuttavia sono lungi dall'essere generdizzate nel
comparto. Coesistono cosi in aziende vicine macchine andoghe
Insonorizzate e non; atenzione d problemaetotde
disnformazione;

?? per ottenerein tempi ragionevoli la generdizzazione ddle
bonifiche atutto il comparto occorre I'introduzione di un vincolo
esterno.

E iniziatacos unariflessione non piu circoscritta dlaredta di
Scandiano ma.comune atutti i Servizi del gruppo regionale ceramica.

K*kkkk

Fino a tempi recenti il rumore &€ dato consderato in azienda da
pate di tutti i soggetti interessati un fattore di rischio piu “tollerabile”

di dtri.

Certamente non sono mancate denunce di disagio da parte dei
lavoratori ne concrete iniziative contrattuai da parte di dcuni condgli
di fabbrica cos come non sono mancate direzioni azienddi che hanno
affrontato il problema. Tuttavia non € diventato operante un
orientamento culturde complessvo tde da consderare inaccettabile
lintroduzione nelle aziende di macchine particolarmente rumorose e

pit in generde tale da consderare il rumore dla stregua degli dltri



fattori inquinanti da combettere.

Occorre d contrario, anche in questo campo, operare perché g
afermi una mentdita orientata a problemi di una piena tutda dela
sute in tde prospettiva le iniziative da intraprendere sono molto
aticolate e riconducibili a diverd soggetti: imprese, lavoratori e loro
rispettive organizzazioni, magidtratura, servizi di prevenzione.

Quedti ultimi coordinati da gruppo regionale ceramica hanno
fornito un paticolare contributo per un piu ampio controllo ambientae
e sanitario nonché per una pit estesa opera di bonifica degli ambienti di
lavoro, predisponendo uno schema di riferimento generde in ordine
dla tipologia di presrizioni che, sulla base ddla normativa vigente,
delle tecnologie usae e ddl'eperienza redizzae, sono utili A
contenimento e dl'diminazione ddl rischio rumore in ceramica

S trata di un contributo di particolare rilevanza non solo per la
crescente esigenza di omogeneizzare il piu posshbile le procedure ed i
comportamenti degli organi di vigilanza ma anche soprattutto per la
domanda sempre piu estesa di indicazioni tecniche e operative utili dla
bonifica concreta degli ambienti di lavoro.

L'ipotes di un &to prescrittivo rivolto a tutte le aziende ceramiche
dela regione, findizzato dla bonifica ddle macchine e impianti
rumoros, € l'oggetto specifico del'operato del gruppo regionale
ceramica, cui gli dud effettuati in passato (16) hanno fornito un
Supporto conoscitivo ampio e documentato.

Samo de tutto consapevoli che l'emanazione di atti prescrittivi
non e che una parte di una ben piu ampia ativita di prevenzione e che,
come tae, potrebbe risultare di poca importanza laddove non divenisse
un contributo dla promozione di comportamenti di ativa tutela ddla
sdute collettiva.

Almeno due tipi di cause possono infeti vanificare I'efficacia di
una prescrizione, pur formamente gpplicatar la modifica tecnologica
degli impianti con lintroduzione di nuove fonti rumorose l'incuria
gestionde che puo rendere inefficaci le bonifiche introdotte.

Per contragtare la prima i Servizi digpongono ddlo strumento del
parere obbligetorio in caso di notifica di nuovi insediamenti  produttivi
o di ridrutturazioni azienddi; srumento con il quae é possbile
vincolare l'azienda a precise garanzie di contenimento del rumore, in
modo che divenga pratica corrente |'utilizzo di macchine insonorizzate.

Per quanto riguarda il secondo aspetto (l'incuria getionde) €
impensabile che ga aufficiente la vigilanza esercitata da un ridretto
numero di operatori nel controllo della quotidiana gpplicazione ddle
norme di Scurezza e di igiene dd lavoro. E questo, piuttosto, il terreno
di esarcizio ddla responsabile atenzione de preposti, del personde di
manutenzione, dei delegati sndacdi, di tutti i lavoratori. E  evidente
chetdi condizioni possono redizzard s0lo nelle redta produttive dove
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la druttura aziendde nd suo complesso e atenta a problemi ddla
Scurezza e dla crescita di una cultura industride che consderi la tutela
della sdute una ddle variabili fondamentdi da congderare in sede di
progettazione e di organizzazione del lavoro.

*kkkkk

Nel sottoporre al'attenzione di quanti sono interessati a questo
problema, lipotes di un ato presritivo generde sul rumore in
ceramica, ne vorremmo evidenZiare i caratteri coditutivi d di |a dela
vaenza amminigrativa che operativamente ha assunto.

Dd materide contenuto nelle pagine seguenti, frutto di un
pluriennae lavoro di gpprofondimento da pate degli operatori dd
gruppo regionale ceramica, vorremmo in particolare sottolineare due
aspetti caratterizzanti.

In primo luogo la dandardizzazione di criteri e di moddita
operdive da pate da Sevizi di prevenzione che codituisce un
ulteriore, demento di  consolidamento di  metodologie operative
omogenee aullintero territorio regionde nella prospettiva, piu  volte
Sllecitata ddle desse forze socidi, di asscurare  comportamenti
uniformi nello svolgimento ddle funzioni di vigilanza e piu in generde
nelle ativitadi prevenzione.

In secondo luogo il caratere non meramente ispettivo o "fiscde
delle soluzioni tecniche ed amminidrative prospettate.

Emerge infatti con forza, da lavoro approntato dad gruppo
regionde ceramica e ddla sessa parte |l del presente eaborato (che
contiene le propose e le indicazioni di bonifica negli ambienti
lavorativi), la funzione di orientamento tecnico-operdtivo che i Seviz
d prevenzione ddle Us possono e debbono svolgere nel confronti
dele aziende, pur lasciando a queste ultime la discre2iondita di
adottare soluzioni  tecniche e impiantistiche anche diverse, s e in
quanto, dtrettanto efficaci.

S tratta di unimpogtazione che pienamente § muove ndl'ambito di
un orientamento idituzionde e culturde secondo cui cio che va
maggiormente esteso, vaorizzato e qudificato ndl'dtivita da  Servizi
di prevenzione, non € tanto la loro funzione di "polizid’ quanto que
ruolo di tipo regoldivo e di coordinamento tecnico-operdaivo, per
svolgere il quae diviene fondamentae la concreta capacita propostiva
per un effetivo rissnamento degli impianti e ddle Stuazioni
ambientdi.

Unimpogazione largamente perseguita ndla nostra regione, nela
piena consgpevolezza che "non essono piu le condizioni, nd Ssema
attuae caraterizzato dalla massma complessita, per controllare i livel
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di dcurezza di sdute collettiva, per tutdare I'ambiente, sulla base di un
impianto operativo e prima ancora concettudle, fondato sul binomio
controllore-controllato, U unativita  di vigilanza  intesa
prevaentemente come ativita di polizid' (17).

In questa prospettiva, in piena consonanza con le indicazioni
metodologiche e politico-idituziondi scaturite ddle recenti  indagini
palamentai sullo dato de Servizi di prevenzione, ¢ sentiamo in
EmiliazRomagna impegnati (come perdtro formamente definito dd I
Piano sanitario regionde) a qudificare ulteriormente la cgpacita tecnica
de Sevizi ddle Ud e conseguentemente la loro concreta dtitudine nel
fornire a lavoratori ed d dgema ddle imprese uno specifico
contributo di tipo propositivo sulle moddita e le forme concrete di
bonificaambientde.

Il traguardo era e rimane un sstema di prevenzione che trovi il suo
fondamento (idtituzionde oltreché tecnico) ne Servizi di prevenzione
delle Us ma che in modo molto piu articolato e responsabilizzante "da
momento della produzione a quelo de consumo, Sa cgpace di
impegnare, di mobilitare energie, atenzioni, responsabilita ben piu
ampie e differenziate che comunque non possono non investire sa i
divers livdli ddla sociga dvile che qudli ddl'organizzazione
satua€e’ (18).

Alessandro Martignani
Coordinatore dei Servizi di
Prevenzione della Regione

Emilia-Romagna
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NOTE

(1) Atti del Convegno "Ceramica salute ambiente", Sassuolo, 1979; Atti del 40°
Congresso della Societa Italiana di Medicina del Lavoro e Igiene Industriale, Parma,
1980; Convegno " Ceramica e Salute" svoltasi a Casalgrande (RE) nel 1984.

(2) Cfr. tral'dtro le pubblicazioni edite dalla Regione Emilia-Romagna:

Collana Studi e Documentazioni:
n. 17, Intossi cazione da piombo e rischio di saturnismo nell'indudria, Bologna, 1975.
n. 22, Intossicazione da piombo nell'industria. Primi risultati del progetto speciale
contro il saturnismo, Bologna, 1977. n. 34, La prevenzione del saturnismo nelle
industrie ceramiche, Bologna, 1980.

Collana Contributi:
n. 5, Lelavorazioni ceramiche di decoro a mano e terzo fuoco. Indagine conoscitiva
nelle province di Modena e Reggio Emilia, Vignola, 1983.
n. 11, | rischi dalavoro in gravidanza, Scandiano, 1985.

Atti del Convegno " Ceramica Salute e Ambiente", Sassuolo, 1980.

(3) Cfr.L.R.n. 6 del 7 febbraio 1981 "Piano sanitario regionae dell'Emilia-Romagna
per il triennio 1981-83".

(4) Regione Emilia-Romagna, Collana Contributi n. 16, Prevenzione degli infortuni in
ceramica, Scandiano, 1986

(5) Regione Emilia-Romagna, Collana Contributi n. 11, | rischi da lavoroin
gravidanza, Scandiano, 1985.

(6) Regione Emilia-Romagna, Assessorato alla Sanita, 11 lavoro in ceramica. Rischi e
danni, n. 1,1983; n. 2,1983; n. 3,1984; n.4,1985.

(7) Una ricerca sul rischio rumore in ceramica effettuata nel 1985, stima in 9.000 gli
addetti esposti. Cfr. Atti Convegno "dBA. Il rumore industriale: prevenzione e
bonifica in ambiente di lavoro”, Modena, 1985.

(8) Cfr. tral'dtro le pubblicazioni edite dalla Regione Emilia-Romagna:

Collana Studi e Documentazioni:
n. 21, | rischi professionali da rumore, Bologna, 1976.

Collana Contributi:
n. 2, La prevenzione dei danni da rumore. Indicazioni metodol ogiche ed
organizzative, Reggio Emilia, 1983.
n. 17, La soglia uditiva di soggetti non esposti a rumore professionale, Imola, 1937.

Atti del Convegno"dBA. Il rumoreindustriale: prevenzione e bonificain

ambiente di lavoro". Regione Emilia-Romagna, Usi 16, Modena, 1985.

(9) Cfr. L.R. n. 15 del 9 marzo 1990 "Piano sanitario della Regione Emilia-Romagna
per il triennio 1990-92"'. Si veda in particolare nell'alegato A2: "piano mirato
rumore".
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(10) Tav.1:

Rendite per ipoacusie da rumore erogate dall'lnail a lavoratori ceramisti nelle
provincie di Reggio Emilia e Modena, in EmiliasRomagna, in Italia. Distribuzione
per "anno-evento".

Anni Reggio E.-Modena Emilia-Romagna Italia
1976-1978 77 77 91
1979-1981 145 155 185
1982-1984 526 544 596
1985-1987* 409 424 440
Totale 1.157 1.220 1.312

Fonte: Servizio Statistico Attuariale - Sede Generde

Inail Roma* Per 1'86 el'87 i dati sono incompleti

(11) Cfr. in particolare gli Atti del Convegno di Casalgrande (RE) dedl 1984.

(12) Tav.2:

Prevalenza di silicosi, di bronchite cronica ostruttiva (S.O.), di ipoacusie
indennizzabili osservate dai Servizi delle Usi di Imola, Scandiano, Sassuolo,
Vignolatrai lavoratori ceramisti, negli anni consider ati.

Anno Prevaenza (%)
Silicosi S.O. Ipoacusia (111-V grado)
1978 25 96 72
1979/80 23 107 101
1983 09 59 133
1988 01 25 95

(13) Per fare un esempio ala mostra internazionale dei produttori di impianti le linee
di levigatura (la cui rumorosita & nettamente superiore a 90 Leq A) sono state
presentate senza interventi di insonorizzazione, anche quando questi ultimi sono
disponibili e previsti come optional, dalla stessa azienda produittrice.

(14) Unita sanitarie locali di: Scandiano, Castelnovo ne' Monti, Sassuolo, Vignola,
Imola, Faenza - Regione Emilia-Romagna, Atti del Convegno regionale "Il rumore
nella ceramica per piastrelle: livelli, danni, risanamento”, Casalgrande (RE), 1990.

(15) Trattasi di un gruppo tecnico interservizi che la Regione ha da tempo attivato per
meglio coordinare le iniziative dei Servizi di medicina preventiva e igiene del lavoro
nel settore ceramico.

(16) In particolare da parte dei Servizio di medicina preventivaeigiene del lavoro di
Scandiano.

(17) Cfr. Cameradel Deputati - Atti Parlamentari - X Legislatura, indagine conoscitiva
sulla rete di prevenzione dei rischi produttivi, lavorativi e ambientali: strutture e
funz onamento, luglio 1989.

(18) Op. cit. nota 17, pag. 164.
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PROVVEDIMENTI PER LA PREVENZIONE DEI DANNI DA
RUMORE NEL COMPARTO CERAMICO

Premessa

Recenti ed gpprofondite indagini  ambientai  sull'inquinamento
acudico nel vari reparti delle aziende ceramiche hanno confermato/ pur
con previge differenziazioni, eevati liveli di esposzione a rumore de
lavoratori addetti.

Ci0 codituisce la causa del'eccessvo numero di soggetti con
danni uditivi e del'devato numero di ipoacuse da rumore riconosciute
ddl'Inaill come maattie professondi.

Sulla base ddle esperienze redizzate negli anni passai da Serviz
di prevenzione dele Us, da lavoratori e ddle imprese e tuttavia
emasa la concreta possibilita di risanare in modo efficace le Stuazioni
arischio.

Il presente eaborato contiene lo schema di ato amminidrativo
che, ndl'ambito delle competenze di vigilanza e prevenzione dtribuite
dle Us ddle leggi naziondi e regiondi, € sao emanato per awiare in
tutte le aziende ceramiche della regione che ne abbiano la necessita, i
rissnamenti contro gli eccessivi liveli di rumorosta a tutdla della sdute
del lavoratori addetti.

La fattibilita tecnica delle misure di bonifica e di insonorizzazione
proposte € perdtro dimostrata dal fatto che ciascuna di esse risulta gia
gpplicatain una o piu aziende ceramiche.

L'daborato di seguito prospettato € diviso in due parti tra loro
digtinte e con diverso contenuto.

La prima pate ddinea uno schema di riferimento adottato dai
Savizi d medicna preventiva e igiene e dd lavoro ddla regione,
relativamente dl'emanazione di un ato prescrittivo riferito d rischio
rumore nel comparto ceramico.
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La seconda parte contiene invece una serie di proposte e
suggerimenti di natura tecnica, volti a fornire dle aziende interessate
indicazioni operative utili d concrefo risanamento  delle  Stuazioni
ambientdi e lavordive.
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PARTE |

SCHEMA DI ATTO PRESCRITTIVO

Prescrizioni generali

01 Uso di aria compressa

Ai sen3 ddl'at. 24 dd Dpr 303/56, laddove s prevede I'impiego
di ariacompressa, S prescrive di insonorizzarne I'uso.

S condglia di utilizzare disspatori della sessa sui punti di scarico
go ugdli dlenziati per | punti di soffiaggio e di ridurre d minimo
livello ancora tecnicamente funzionde la pressione ddll'aria compressa

02 Impatto del materiale di scarto nel contenitori 0 sui Sstemi di
raccolta

Ai send ddl'art. 24 del Dpr 303/56 g prescrive di adottare i
provvedimenti indicati dalla tecnica per ridurre larumorosita prodotta
da dgtemi di convogliamento e di raccolta del materide di scarto.

A questo proposito S condgliadi:

- adottare contenitori per gli scarti aventi pareti rivestite con uno
drato di materiale smorzante e forniti di un coperchio in gomma con
gperturaa croce o oluzioni di pari efficaciafindizzate ardlentare la
velocitadi caduta dd materide e di segregare la zona di impetto delle
piastrelle scartate;

- cgppottarei punti di caduta degli scarti daun nastro dl'dtro;

- segregare i contenitori degli scarti dl'interno di box insonorizzat;

- adottare Sstemi di raccolta degli scarti tramite nastri trasportatori.

03 Impianti producenti vibrazioni

Ai send ddlat. 24 dd Dpr 303/56 d prescrive di dotare dli
impianti da repati "mulin”, "pressg’, "forni" (per quanto dtiene a
ggemi di
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ventilazione) di goposti presdi e dgtemi antivibranti per evitare che la
trasmissone dedle vibrazioni porti ad un incremento ddla rumorosita
giaprodottadai macchinari.

Con paticolare attenzione dovranno essere tretteti i vibrosetacci, le
ventole dei forni e del sstemi aspiranti.

04 Allarmi

S precrivea send del'art. 24 del Dpr 303/56 di ridurre la
rumorosita indotta dal'impiego degli alarmi sonori.

S congglia, aquesto proposito, chetutti gli dlarmi relativi d
funzionamento degli impianti:

- Sano dotati di un sstema di regolazione ddll'intengta sonora per
adattarne il funzionamento ale condizioni ambientali;

- Sano dotati di segnale sonoro intermittente;

- emettano segndi acudtici di livello sonoro il pit ridotto possibile
competibilmente con lafunzione, eventuamente integrati da segndi
luminos;

- emettano segndi acudtici di intengita variabile nd tempo ad
incrementi sUccessvi.

05 Manutenzione

S raccomanda di garantire la necessaria, codtante manutenzione
ai impati axhe wlla base d inteventi  programmati
(particolamente da sstemi di tragporto: rulli, cinghie, nedtri, ...) per
limitare d minimo i rumori dovuti agli atriti, dle vibrazioni ed agli urti
traparti meccaniche o trale sesse ed il materiale.

Prescrizioni specifiche per reparto

Ai send ddl'at. 24 dd Dpr 303/56 9 prescrive di adottare sulle
fonti di rumorodta di seguito dencate i provvedimenti condgliati dala
tecnica per diminuirne l'intensita.

Deposito argilla
06 macchine movimentazione terra (pae gommate)

Mulini asecco
07 bagnatrici, vibrosetacci/ ventole degli impianti di agpirazione
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Mulini ad umido

08 gruppi generatori di calore e rlative ventole

09 mulini

10 setacci

11 a sens ddl'art. 24 del Dpr 303/56, s dispone |'adozione presso tuitti
i reparti "mulini” di cabine fonoisolate, spaziosel diméaizzate e

contenenti il quadro comandi da cui I'operatore possa eseguire le
operazioni di gestione e di controllo degli impianti presenti nel reparto;
per le operazioni da effettuare al'esterno della cabina dovranno essere
utilizzati adegueti Sstemi di protezione individuae (cuffie, inserti).

Presse afrizione
12 sgemadi battuta delle prese

Presseidrauliche
13 centrdine oleodinamiche

Essiccatori
14 gruppi generatori di calore e relaive ventole degli essiccatori
verticdi ed orizzontdi

Forni
15 ventole (per aria comburente, per ariadi raffreddamento, de camini,
di soffiaggio casdli, del box soffia-aspira)

Macinazione smdlti
16 mulini apdle (tamburlani)

Smdteia

17 aerografi (colla, smdti, acqua)

18 mole per shavaturamateride

19 blocchetti metdlici sulle catene di traino delle serigrafie

Sceta

20 movimentazione sul banco di scetaverticale, carrelo di
inserimento-fila ndla scelta alavagna

21 impacchettatura rotativa

22 impilatori piagtrelle

23 rettifiche piastrelle nella scelta del biscotto e ddl gres

24 accumulatori aventaglio e deviatori della scelta biscotto e del gres
25 formatori dei pacchi del biscotto e del gres

Levigatrici
26 levigatrici
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27 bidlatridi, cdibratrici, pompe di sollevamento ddll'acqua
28 ventole di soffiaggio aria per asciugare il materide in uscitaddla
bisdlatrici

Trasmissone ddl piano di rissnamento

29 S precrivea send dell'art. 64 del Dpr 303/56 di presentare alo
scrivente Servizio, entro il 31/12/1990, un dettagliato piano di
rissnamento da rischio rumore riferito dle fonti sopracitate in cui
dovranno essere indicate le modalita ed | tempi ritenuti necessari per
I'esecuzione delle bonifiche.

L'ottemperanza dle prescrizioni impartite dovra essere garantita
nel pit breve tempo possibile.

Per i punti 1, 2 e 11 comunicazione stritta di avvenuto
adempimento dovra pervenire a questo Servizio entro il 31/12/1990.

Per i rimanenti punti (ad esclusone dd punto 29) comunicazione
stritta di avwenuto  adempimento dovra pervenire a questo  Servizio
entro il 31/12/1992.

Ai sensd ddl'at. 64 dd Dpr 303/56 S prescrive di inviare alo
srivente Servizio entro il 30/9/1990 comunicazione sullo steto  di
avanzamento di quanto prescritto.

Aweso dla digposzione impatita d punto 11 codesta Ditta puo
esperire ricorso d Presdente della Giunta regionde entro trenta giorni
ddladatadi notificade presente atto.
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PARTE Il

PROPOSTE DI BONIFICA AMBIENTALE NELL'INDUSTRIA
CERAMICA DELLE PIASTRELLE RELATIVAMENTE AL
RISCHIO RUMORE

Vengono di  seguito ddineste proposte operative volte d
rissnamento de rischio rumore ddle industrie ceramiche produttrici di
piadrdle.

Le proposte di bonifica che vengono prospettate reparto per
reparto, scaturiscono ndla quas totdita da esperienze redizzate in
caramiche ddla regione e quindi in larga misura gia efficacemente
sperimentate e verificate.

Il contributo € rivolto a tutti i soggetti socdi e idituziondi
interessati:

- a daori di lavoro ed a tecnic dele aziende ceramiche che
intendono affrontare adeguatamente il problema;

- @ produttori di macchine e impianti delle ceramiche, affinché
possano fornire macchinari gia concepiti e sudiati per funzionare con
limitate emissioni di potenza sonorg;

- a lavoratori ed dle loro organizzazioni sndacdi perché possano
meglio orientare le loro rivendicazioni per un ambiente di lavoro piu
Scuro;

- dla Magidratura affinche possa regidrare la disponibilita di
concrete e fattive indicazioni di bonifica utili a ridurre I'esposizione del
lavoratori d rischio da rumore e linsorgenza di nuove madaitie
professondi.

Come tde I'daborato codituisce il naturde corollaio dle
prescrizioni impatite da Sevizi d medicina preventiva e igiene dd
lavoro per il risanamento delle fonti di rumorodta riscontrate nelle
indugtrie ceramiche; rumorosita che permane in generde eevata come
documentato da una recente, gpprofondita indagine secondo cui il
vaore medio ddl'eposzione a rumore, pur con le atese
differenziazioni, supera in tutti i reparti di produzione qud vaore di 85
dBA Leq (ponderato sulle 8 ore lavorative), proposto a suo tempo dala
Regione Emilia- Romagna come utile punto di riferimento per la
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prevenzione del danni uditivi dovuti d rumore.

Le indicazioni di seguito riportate potranno, peratro, essere
utilizzate da Servizi di medicina preventiva e igiene dd lavoro, d
momento ddl'esame di nuovi progetti o di rigrutturazioni  di
insediamenti  produttivi  nonché dl'ato ddle verifiche sull'usdbilita
degli dabilimenti ceramic, da a fini ddl'emissone de paei a
Sndaci de Comuni interessati, che ndl'ambito ddl'esame ddle
natifiche di cui dl'art. 48 del Dpr 303/56.
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A Indicazioni di carattere generale

| criteri generdi @ qudi ¢ 9 deve atenere per garantire liveli
accettabili di rumorostanegli ambienti di lavoro sono:

01 Utilizzare macchine poco rumorose

acquistando quelle che garantiscono la minore potenza sonora,
praticando le necessario modifiche dte a ridurne la rumorosta
intrinseca, sogtituendo le macchine pitl rumorose.

02 Isolare-segregare |e fonti rumorose
mediante opportune cappottature e cabinature, 0 spostamenti in
ambienti non frequentati dai lavoratori.

03 Separare le zone, le aree, i reparti piu rumoros isolandoli
opportunamente in modo da non influenzare negativamente ed in modo
indebito atre zonein cui i lavoratori sono sottoposti apiul basd liveli

di inquinamento acustico.

04 Ridurre o limitare la concentrazione ddlle fonti sonore
epiuin generde delle linee e dei macchinar! dl'interno de reparti.

05 Garantire la necessaria, costante manutenzione degli impianti
prevedendo un rigido criterio programmatico di verifiche e ricambi
(riparazioni, sodtituzioni di parti avariate, ecc.). In particolare cio va
rivolto a sstemi di tragporto e di ventilazione e aspirazione, per
limitare d minimo i rumori dovuti agli &ttriti, ale vibrazioni ed agli urti
traparti metdliche o trale stesse ed il materiade.

06 Ridurre i tempi di esposizione
mettendo a disposizione del lavoratori cabine opportunamente
fonoisolate, climatizzate, paziose, correttamente concepite dal punto di
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viga ergonomico e dotate di quadri comandi che consentano di eseguire
le operazioni di controllo e di gestione necessario dla conduzione
dell'impianto;

utilizzando, per egpodzioni di breve durata adeguati mezzi  di
protezione individuae (tappi o cuffie antirumore);

intervenendo sulla organizzazione dd lavoro in modo da prevedere una
rotazione de lavoratori sulle mangoni piu rumorose tade da ridurre a
minimo, per ognuno di ess, il tempo di esposzione.

07 Intervenire sulla rifless one e propagazione delle onde sonore
quaorai provvedimenti di insonorizzazione generai sopra descritti o
quelli specifici, pit avanti indicati, non fossero sufficienti aridurre la
rumorositaalivdli non dannod, vanno adottate le misure consigliate
dallatecnica per impedire la riflessone delle onde sonore sulle pareti o
sui soffitti degli ambienti di lavoro applicando, ad esempio, rivestimenti
fonoassorbenti a pareti e a offitti /o pannelli fonoassorbenti a soffitto
("beffles”).
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B Indicazioni di possibili interventi da effettuar e dir ettamente
su fonti di rumorosita presenti in piu reparti

08 Aria compressa
Per ridurre larumorosita legata dl'impiego di ariacompressas
conggliadi:
impiegareidone disspatori Slenziati sui punti di scarico
utilizzare adeguati ugdli slenziati per i punti di soffiaggio
ridurre d minimo livello tecnicamente funzionde la pressone
dell'aria compressa.

09 Impianti di aspirazione e ventilazione Norme di buona tecnica
indicano I'opportunita che il livdlo di rumore causato ddlimpianto di
ventilazione in corrispondenza di ciascun posto di lavoro/ soddisfi dla
piu regtrittivadi queste condizioni:

esreinferiore a 65-70 dBA;

essre infeiore di 10 dBA d livdlo esstente negli sess podti di
lavoro, prima che limpianto di aspirazione da inddlato. Questa
seconda condizione garantisce che l'aumento di rumore causato
ddl'impianto da inferiore ad 1 dBA e quindi praticamente non
avvertibile dai lavoratori.

Per rendere dlenzios ¢li impianti 9§ pud ricorrere a quedt
accorgimenti:

adottare ventilatori slenziod, cioé a basso numero di giri e ben
progettati aerodinamicamente;

fa funzionare | ventilaori in condizioni prossme a qudle di
miglior rendimento;

controllare che la girante sia ben equilibrata (ad esempio effettuare
frequenti manutenzioni per evitare depositi di polvere sulle pae);

indalare motore e ventilatore su un unico basamento e montare
quest'ultimo su supporti antivibranti;

indalare motore e ventilatore possbilmente fuori ddl'ambiente di
lavoro, insonorizzandoli adeguatamente per non arrecare disturbo
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dle dbitazioni vicne Cio, in paticoae per dli impiati di
abbattimento delle polveri;

indalare raccordi dadtici (gomma, offietto di tela) tra ventilatore
e condotti e tra condotti e cappe, per evitare la trasmissone ddle
vibrazioni;

nell'dtraversamento de muri, separare | condotti dai muri con
maeridi  dagid  (gomma, dgillanti) per evitare la trasmissione di
vibrazioni;

insonorizzare le cappe in lamiera (ad esempio irrigidirle saldandovi
traversne medliche appesantirle utilizzando lamiere di  goessore
maggiore; rivedirle con maeride smorzante, quae vernici antirombo o
fogli di materiale bituminoso);

segregare | ventilatori - dlinterno di cabine  fonoisolanti e
fonoassorbenti;

mantenere bassa la velocita del'aria nel condotti, per I'insorgere di
rumori di origine aerodinamica (compdibilmente con le edgenze di
trasporto delle polveri);

evitare brusche svolte e brusche variazioni di sezione nel condotti,
che possono causae turbolenze e quindi rumore di  origine
aerodinamica;

* necessxio inddlae dementi glenziatori, di tipo disspaivo
lungo i condotti per evitare la propagazione dd rumore lungo i condotti
sess e sulle bocche libere aspiranti del ventilatori.

10 Allarmi
Lariduzione ddla rumorositaindotta dalimpiego di dlarmi sonori §
puo ottenere:
dotandos di un sistema di regolazione ddl'intensita sonora per
addtarne il funzionamento ale condizioni ambientai/adottando segnali
sonori intermittenti (con brevi pause traun

suono e l'dtro);

prevedendo liveli sonori il pit contenuti possibile, eventudmente
integrando il Sstemadi segnaazione sonora con segndi luminos €o
prevedendo |'aumento consstente ddl livello sonoro solo seil primo
alarme non producesse l'intervento dell'operatore entro un dato
livello di tempo.

11 Scarti dd materide
Il rumore prodotto dall'impatto del materide di scarto gia sottoposto a
cotturane contenitori 0 sui Sstemi di convogliamento e di raccolta
puo essere ridotto:
?? adottando sistemi di raccolta codtituiti da nastri trasportatori in
?? gommao materidi con analoghe caratteristiche;
?? cappottando i punti di caduta dd materide da un nastro dl'dtro;
?? adottando contenitori per gli scarti aventi pareti rivestite con
uno
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drato di gomma dura e forniti di un coperchio in gomma avente una
sottile gpertura a croce o soluzioni di dmeno pari efficacia findizzate a
rdlentare la velocita di caduta de materide e a segregare la zona di
impatto delle piastrelle scartate;
7? Segregando i contenitori degli scarti dl'interno di box

insonorizzati.

12 Vibrazioni degli impianti

Gli impianti che producono vibrazioni contribuiscono ad incrementare

la rumorosta ambientde; contro di esse posONO essere assunti

Seguenti provvedimenti:

?? pore gli impianti su supporti antivibranti (in gomma o dtro
materiade confacente, molle o sogpensioni dadtiche);

??  prevedere, per la druttura su cui verra Sstemato l'impianto
vibrante, idonee cardteridiche di rigidita e di pesantezza,
cdcolate sulla base ddla messa ddle macchine e ddle
vibrazioni dasmorzare.

13 Freni autobl occanti

Isolae  acudicamente,  tramite  cappottatura  fonoisolante e
fonoassorbente, tutti i freni autobloccanti de motori di vari Sstemi di
movimentazione.
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C Indicazioni di intervento su fonti di
rumor osita specifiche per reparto

Reparto macinazione a secco

14 Mulini a pioli, amartelli, pendolari, granulatori, frangizolle

inonorizzare mediante  segregezione  de vai gruppi di
macinazione con pareti amovibili di maeride fonoisolante rivedite
internamente con materiae fonoassorbente.
15 Bagndric. vibrosetacci, ventole degli  impiatti  di  apirazione
cappottare con panndli fonoisolanti e fonoassorbenti;

vedi anchei punti 9 e 12.
16 Pde gommate

indalare una idonea cabina fonoisolata e debitamente dimatizzata
a posto di guida.
17 Vibrazioni degli impianti vedi punto 12.
18 Rumorosita generae

adozione di idonea cabinafonoisolata (vedi punto 6).

Reparto macinazione ad umido

19 Gruppi generatori di cdore e rdative ventole

isolare acudticamente i gruppi generatori di calore elerddive
ventole tramite una struttura in materia e fonoassorbente e fonoisolante
ched sviluppi apartiredd livelo dd pavimento e ddlla pensilina/ per
una atezza adeguata chiudendo eventuad mente anche la parte superiore
ddlastruttura.

19bis Movimentazione mulini durante le operazioni di
macinazione

isolare acudicamente i mulini tramite pareti, in parte goribili, di
materid e fonoisolante e fonoassorbente.
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20 Setacdl, vibrazioni degli impianti, pde gommeate
vedi reparto "mulini asecco’.
21 Rumorosita generde vedi punto 18.

Reparto presse afrizione

22 Sigemadi battuta delle presse
modificare il Sstemadi battuta racchiudendo in un carter in bagno
dolio lacolonna centrale a vite e assicurando laguida della stessa
mediante due cuscinetti;
schermatura parziale ddlle presse nella zona del "vitone'.
23 Impianti di aspirazione locdizzati vedi punto 9.
24 Vibrazione degli impianti vedi punto 12.
25 Stiati d'aria compressa vedi punto 8.
26 Riflessoni delle onde sonore vedi punto 7.

Reparto presseidrauliche

27 Centraine oleodinamiche
?7? gpodtare le centraline in ambiente acusticamente separato;
?? cappottarle con srutturain materide fonoisolante e
fonoassorbente.
28 Gruppi generatori di caore e ventole degli esSccaiori verticdi e
orizzontali
?? isolare acudicamente con adeguate panndlaure in maeride
fonoisolante e fonoassorbente le ventole degli  essccatori
orizzontdi e verticdi. In riferimento agli essccatori verticdi la
soluzione pud condgere in una druttura metalica che ricopra
l'area della penslina dove sono collocate le ventole e che s
sviluppi per undtezza adeguata a patire dd piano ddla
pendlina stessa e per tutto il suo perimetro.
29 Impianti_di aspirazione, vibrazioni, riflessoni del suono vedi reparto
"prese afrizione’.

Reparto forni

30 Allarmi
vedi punto 10.
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31 Ventole: ddl'aria comburente, dell'aria di raffreddamento, del

camini, di soffiatura caselle vedi punto 9.

32 Box soffia-aspira (per lapuliziadd materide in entrataa forni a
tunnd ed a piastre)

dlungare I'entrata e I'uscita dello stesso tramite un tunnel

fonoisolante e fonoassorbente ed utilizzare ventole meno rumorose e

correttamente ingtalate/vedi punto 9.

33 Vibrazioni degli impianti vedi punto 12.

34 Shiti di ariacompressa vedi punto 8.

35 Freni autobloccanti vedi punto 13.

36 Attriti sui Sstemi di manutenzione carrdlli a parcheggi adeguata

manutenzione (vedi punto 5).

Reparto macinazione smalti

37 Movimentazione de mulini apdle

quaora il reparto risulti inserito ed aperto in ambienti frequentati
da lavoratori addetti anche ad dtre mansoni S rende opportuno isolare
acudicamente i mulini tramite pareti, goribili, di maeride fonoisolante
rivestite, d loro interno, di materide fonoassorbente;

quaora, invece, il repato risulti isolato da dtre zone frequentate
da lavoratori, S rendera necessario adottare la soluzione sopraindicata
solo qualoragli addetti Sano presenti durante la fase di macinazione.

Reparto smalteria

38 Aerogréfi

inlare  acudicamente  tramite  piccoli  schermi fonoisolanti e
fonoassorbenti, il perimetro degli ugdli collocati ndla pate superiore
degli aerografi. Inoltre § pud dlungare l'entrata e l'uscita delle cabine
contenenti gli aerografi.
39 Pressioni di funzionamento eevate presso gli aerogrefi

utlizzare pressoni di  funzionamento il piu ridotte possbile
competibilmente con la funziondita degli impianti.
40 Serigrafie: soffiaggio aria compressa vedi punto 8.
41 Hfiati ariacompressa vedi punto 8.
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42 Gruppi di mole per shavaturade materiale
isolarli acugticamente tramite cgppottatura di materide
fonoisolante e fonoassorbente:

carta abrasiva sovrapposte e ricoprenti tutta la superficie del disco.
43 Blocchetti metalici sulle catene di traino delle serigrafie

sodtituire | blocchetti metdlic con dtri di materide plagtico (teflon
o amili).
44 Incasdllatori piadirelle

chiudere con pannelature fonoisolanti.
45 Contatto del materide su cinghie usurate dopo il caricamento e
contatto con parti metdliche

adeguata manutenzione (vedi punto 5).
46 Vibrosetacci

adottarei vibrosetacci piu slenzios gia digponibili in commercio.

47 Impatto materidi di scarto vedi punto 11.

Reparto scelta

48 Movimentazione sul banco di scdta  verticale,  carrdlo  di
inserimento-fila nella scdlta "a lavagna’

schermare la parte inferiore della lavagna di sceta con pannellature
fonoisolanti smontabili. Inoltre rivedire le pareti interne del box dela
lavagna con uno drato di materide fonoassorbente preferibilmente di
colore chiaro.
49 Impilatori di tipo rotativo

inlare  acudicamente il sgema di  impilaura con  panndli
fonoisolanti e fonoassorbenti  completamente  goribili e smontabili,
prevedendo zone con oblo trasparenti ove occorrano controlli visivi.
50 Impilatori in linea

isolare con cappottatura di materiae fonoisolante fonoassorbente.

51 Impetto tra piagtrelle in caduta agli impilatori

goplicare uno drato di cera 0 materide andogo nella faccia
inferiore ddlle piagtrelle tde daridurre il rumore ddl'impetto.
52 Shiati di aria compressa (inscatolatrici, pallettizzetori....) vedi punto
8.
53 Scarichi abocca libera sulle pompe del vuoto utilizzate presso
I'dimentazione della scelta

adottare adeguati slenziatori.
54 Impetto del materide sui rulli metdlic in ustitadal cestdlloni presso
l'dimentazione ddlle linee

rivedire edernamente con maeride smorzante | rulli  presenti
presso I'dimentazione delle linee.
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55 Impatto del materiae contro rotelle metdliche a controllo
autometico ddlla planarita e dello filato
isolare acusticamente con cappottatura fonoisolante e
fonoassorbente;
utilizzare un diverso sstema per il controllo della planarita, meno
rumoroso di quello arotelle,
56 Rettifiche piasirelle della scelta biscotto vedi punto precedente.
57 Accumulatori aventaglio vedi punto 55.
58 Impatto del materide di scarto per caduta dl'interno dei contenitori
predisposti per la suaraccolta vedi punto 1.
59 Freni autobloccanti della movimentazione delle ventose di
dimentazione di scelte alavagnavedi punto 13.
60 Sgtemi di dlarmi asrenavedi punto 10.
61 Impatto del materide durante |le operazioni di sceltaed
inscatolamento manuae
superareil tipo di scelta manuae adottando un sstema automatico;
vedi punto 51.
62 Ribdtatori ded materide
isolare con cappottatura fonoisolante e fonoassorbente.
63 Impatto dd materide su rotelle metdliche del deviaore vedi punto
precedente.
64 Formatori pacchi vedi punto 62.
65 Impaito dd materide su supefic metdliche dle cdibraric vedi
punto 62.
66 Incasdllatori aperti vedi punto 62.
67 Impatto dd materide in arrivo sulle linee di scelta
ridurre la velocita ddle cinghie dei polmoni compensatori a monte
della scelta onde evitare il contatto continuo delle piastrelle che avwviene
nel press dellaposzione di scelta

Reparto levigatrici

68 Levigdrici

isolare acudicamente i gruppi motori di movimentazione dele
mole levigatricd mediante idonel tunnel che ricoprano i motori, codituiti
da materide fonoisolante rivediti d loro interno con maeride

fonoassorbente. |1 lato superiore dei tunnel puo essere
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goplicato in modo che tra lo $esso0 e le due paeti laterai rimanga una
fessura per pemettere una sufficiente circolazione ddl'aria per |l
raffreddamento dei motori.
69 Bisdlarici, cdlibratrici, pompe di sollevamento ddl'acqua isolare
medi ante cappottature fonoisolanti e fonoassorbenti.
70 Ventole di soffiaggio per asciugare il materide in_uscita ddle
bisdlatrici

isolare acudticamente il dgtema di soffiatura con cappottatura di
meateriade fonoisolante e fonoassorbente;

indalare Slenziatori dissipativi dle bocche di aspirazione.
71 Siati dariadele pinze dei palettizzatori vedi punto 8.
72 Impatto materide di_scarto dentro i contenitori metallici vedi punto
11.
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